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[bookmark: _Toc8117]集装箱码头企业自动化设备安全生产隐患排查治理规程

[bookmark: _Toc19002][bookmark: _Toc5604]范围
本文件规定了集装箱码头企业自动化设备安全生产隐患排查治理的基本要求、隐患分类与分级、隐患排查、隐患治理、文件管理。
本文件适用于集装箱码头企业自动化设备开展安全生产隐患排查治理工作。
[bookmark: _Toc2870][bookmark: _Toc28607]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
T/CPASE GT007-2019 特种设备事故隐患分类分级
JT/T1180.1-2018  交通运输企业安全生产标准化建设基本规范 第1部分：总体要求
JT/T1180.12-2018  交通运输企业安全生产标准化建设基本规范 第12部分：港口普通货物码头企业
JT/T1180.13-2018  交通运输企业安全生产标准化建设基本规范 第13部分：港口危险货物码头企业
[bookmark: _Toc27921][bookmark: _Toc23126]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc31650]集装箱码头自动化设备 Automation equipment for container terminals
具有远程操作、半自动或全自动化操作的集装箱码头自动化设备。
[bookmark: _Toc22501]集装箱码头企业 Container terminal enterprises
在港口内运营集装箱作业活动的港口经营企业。
注：以下简称“港口企业”。
[bookmark: _Toc32276]安全生产隐患 Safety production hazard
违反安全生产法律、法规、规章、标准、规程和安全生产管理制度等规定，或因其他因素在生产经营活动中存在的可能导致事故发生的人的不安全行为、物的不安全状态、管理上的缺陷以及环境的不安全因素。
注：以下简称“隐患”。
[bookmark: _Toc10322]隐患排查 Hazard investigation
组织安全生产管理人员、工程技术人员、操作人员以及其他相关人员依据国家法律法规、标准和企业管理制度，采取一定的方式和方法，对照风险分级管控措施的有效落实情况，对本港口企业的自动化设备隐患进行排查的工作过程。
[bookmark: _Toc10796]隐患治理 Hazard management
组织安全生产管理人员、工程技术人员、操作人员以及其他相关人员依据国家法律法规、标准和企业管理制度，采取一定的方式和方法，对照风险分级管控措施的有效落实情况，对本港口企业自动化设备的隐患进行治理的工作过程。
[bookmark: _Toc24078][bookmark: _Toc13160]基本要求
[bookmark: _Toc9351][bookmark: _Toc16196][bookmark: _Toc19886]机构建设
4.1.1 港口企业应分级落实自动化设备隐患排查治理主体责任，建立自动化设备隐患排查治理组织领导机构，明确责任部门和责任人。
4.1.2 港口企业各级负责生产和经营的管理人员对自动化设备隐患排查治理工作全面负责，各部门的人员对自己责任范围内的自动化设备隐患排查治理工作负责，所有从业人员应做好本职工作范围内的隐患排查治理工作。
[bookmark: _Toc26231][bookmark: _Toc16242][bookmark: _Toc32364]制度建设
4.2.1 港口企业应建立确保自动化设备隐患排查治理工作有效开展的管理制度，明确相应人员参与自动化设备隐患排查治理要求，根据隐患级别，确定相应的责任部门和人员。
4.2.2 港口企业应逐步建立有效的常态化自动化设备隐患排查机制。
4.2.3 港口企业应按照管理层级落实自动化设备隐患排查治理责任，并明确相应的自动化设备隐患排查治理奖惩措施、监督考核办法。
[bookmark: _Toc17038][bookmark: _Toc9628][bookmark: _Toc22324]组织培训
[bookmark: bookmark9]港口企业应将自动化设备隐患排查治理相关法律法规、规章制度以及自动化设备隐患排查清单、治理措施等内容的培训纳入安全培训计划，分层次、分阶段组织相应人员对本港口企业的自动化设备隐患排查治理的标准、程序、方法进行培训，组织培训后考核，评估培训效果，并保留培训记录。
[bookmark: _Toc3776][bookmark: _Toc2195]隐患分类与分级
[bookmark: _Toc12477][bookmark: _Toc6376][bookmark: _Toc22945]隐患分类
[bookmark: _Toc21350][bookmark: _Toc16097]自动化设备隐患分为自动化设备安全生产类隐患、设备管理类隐患。
[bookmark: _Toc26981]自动化设备类隐患分为岸边集装箱起重机（以下简称岸桥）类自动化设备隐患、集装箱门式起重机（以下简称场桥）类自动化设备隐患、集装箱水平运输设备（以下简称水平运输设备）类自动化设备隐患、中控类设备设施类隐患（包含系统类、远控操作台）。 
[bookmark: _Toc1390]设备管理类隐患分为基础管理类隐患、人员类隐患、通用技术管理类隐患、检维修类隐患。
[bookmark: _Toc20671][bookmark: _Toc19445]隐患分级
[bookmark: _Toc11812][bookmark: _Toc21114][bookmark: _Toc19057]一般隐患
不会导致人生伤害及机损，发现后能够及时整改排除的隐患。
[bookmark: _Toc13050][bookmark: _Toc5510][bookmark: _Toc28996]重大隐患
5.2.2.1 将导致人生伤害及机损，需要局部或者全部停产停业，并经过一定时间整改治理方能消除的隐患，或者因外部因素影响致使港口企业自身难以消除的隐患。
5.2.2.2 下列情况可直接判定为重大隐患：
a）存在超范围、超能力、超期限作业情况。
b）安全管理存在重大缺陷的。
c）符合交通运输部有关重大事故隐患判定标准。
d）符合市场监管总局特种设备事故隐患分级（T/CPASEGT007-2019）中严重隐患的事项。
e）符合市场监管总局《特种设备安全监督检查办法》有关“特种设备存在严重事故隐患”的事项。
f）符合应急管理部有关工贸企业重大事故隐患判定标准。
[bookmark: _Toc17442][bookmark: _Toc27485]计划制定
6.1 港口企业应依据确定的风险控制措施和安全管理要求，编制隐患排查项目清单。隐患排查项目清单至少包括自动化设备设施、设备管理等方面的内容。
6.2 港口企业应当根据安全生产、港口和特种设备法律法规、标准规范的要求，结合本港口企业实际情况，制定隐患排查计划。
6.3 隐患排查计划的变更应以书面形式经隐患排查计划审批人批准方可实施。
6.4 港口企业应每年对自动化设备开展不少于1次全面隐患排除工作，制定有针对性的风险管控措施，并结合发现的隐患持续完善风险管控措施，确保及时有效消除自动化设备安全隐患。
6.5 新设备，新工艺应实时进行危险源辨识，动态形成隐患排除清单。
[bookmark: _Toc4120][bookmark: _Toc22767]隐患排查
[bookmark: _Toc31360][bookmark: _Toc4227][bookmark: _Toc21014]排查类型及周期
[bookmark: _Toc30365][bookmark: _Toc26784][bookmark: _Toc3163]日常隐患排查
港口企业的部门、班组负责在所属责任区域和范围内开展日常隐患排查，日常检查包含班前的点检和重点时段的检查。
[bookmark: _Toc1724][bookmark: _Toc16794][bookmark: _Toc20155]综合性隐患排查
港口企业负责人、部门负责人应根据隐患排查计划带队组织对作业岗位、设备设施、作业现场、作业安全的现场安全管理情况、信息安全等进行全面的综合性隐患排查。
[bookmark: _Toc13233][bookmark: _Toc27664][bookmark: _Toc24142]专业或专项隐患排查
港口企业应根据自动化设备的运行情况，对自动化设备某一关键部件或者部位开展专项检查。专项检查是对专项内容或生产过程中普遍存在的、危险性较大的作业进行单项定性或定量检查。
[bookmark: _Toc9648][bookmark: _Toc1227][bookmark: _Toc4650]恶劣天气隐患排查
港口企业应根据天气变化的区域，特别针对台风、强对流天气、大雾、雷暴、高温等恶劣天气所造成的次生灾害，组织相关部门开展隐患排查。
[bookmark: _Toc31162][bookmark: _Toc570][bookmark: _Toc23242]节假日隐患排查
重要国家法定节假日前后，港口企业负责人、港口企业所属基层单位和部门负责人应带队组织对现场作业人员岗位、设备设施等管理情况进行全面的安全检查。
[bookmark: _Toc27051][bookmark: _Toc22658][bookmark: _Toc29456]事故类比隐患排查
港口企业应在类似港口企业自动化设备发生相关事故后，根据港口企业自动化设备特点、事故发生的原因，排查是否存在同类事故隐患。
[bookmark: _Toc29355][bookmark: _Toc3079][bookmark: _Toc22349]隐患排查程序
[bookmark: _Toc31093][bookmark: _Toc4382][bookmark: _Toc6393]编制隐患排查清单
7.2.1.1 自动化设备安全生产类隐患排查清单
港口企业应根据相关的国家法律法规、标准规范的要求，结合设备与系统的维修手册，针对性开展对设备与系统进行运营、检修、改造作业时，制定设备风险控制措施、编制排查清单。
隐患排查清单主要包括：岸桥类自动化设备隐患排查清单、场桥类自动化设备隐患排查清单、水平运输设备类自动化设备隐患排查清单、中控类设备设施隐患排查清单。
各隐患排查清单参见附录A。
7.2.1.2 设备管理类隐患排查清单
港口企业应根据国家法律法规、标准规范的要求，结合实际开展设备管理方面的隐患排查，制定风险控制措施和隐患排查清单。
隐患排查清单主要包括：基础管理类隐患排查清单、人员类隐患排查清单、通用技术管理类隐患排查清单、检维修类隐患排查清单。
各隐患排查清单参见附录B。
[bookmark: _Toc5216][bookmark: _Toc29141][bookmark: _Toc11113]隐患排查记录
各相关层级的部门和班组应对照制定的隐患排查清单进行隐患排查、记录，形成隐患排查工作台账，包括排查对象或范围、时间、人员、隐患情况、处理意见等内容，经隐患排查相关人员签字后妥善保存，并注意排查影像资料的保存，参照JT/T1180.1、JT/T1180.12、JT/T1180.13执行。
[bookmark: _Toc18479][bookmark: _Toc13689][bookmark: _Toc21231]判定及上报隐患
7.2.3.1 港口企业应组织参与隐患排查的人员，根据安全生产法律法规、标准规范的要求，结合港口企业实际情况，对排查出的隐患进行分类判定，确定隐患等级，将隐患内容、隐患等级、隐患位置、整改措施、整改责任部门（单位）及责任人、整改期限、完成时间、验收部门等信息进行登记，形成隐患清单。
7.2.3.2 对于隐患排查确定的重大隐患，应按照“及时报备、动态更新、真实准确”的原则进行实施。港口
企业应在规定时间内，向属地负有安全生产监督管理职责的部门进行报备，报备内容应包括：
——隐患名称、类型类别和所属单位；
——隐患的现状及其产生原因；
——可能导致的安全生产事故及后果；
——整改方案或已经采取的治理措施，治理效果和可能存在的遗留问题；
——隐患整改验收情况、责任人处理结果；
——整改期间发生安全生产事故的，还应报送事故及处理结果等信息。
7.2.3.3 根据重大隐患整改情况，应定期报备重大隐患整改的进展情况。当重大隐患状态发生新的重大变化时，应及时进行报备。
[bookmark: _Toc27730][bookmark: _Toc5311]隐患治理
[bookmark: _Toc22207][bookmark: _Toc7305][bookmark: _Toc27446]隐患治理要求
[bookmark: _Toc15936][bookmark: _Toc28070][bookmark: _Toc19415]通则
8.1.1.1 隐患治理应实行分级治理、分类实施的原则。排查出的隐患由整改责任部门/人负责追踪，按照“定整改责任人、定整改措施、定整改时间、定整改完成人和定整改验收部门（单位）及责任人”的原则完成闭环整改，无法整改的隐患及时上报。
8.1.1.2 自动化设备隐患治理应采取科学的治理方法，及时有效的按时整改，能够立即整改的隐患应立即整改，无法立即整改的隐患，治理前应研究制定防范措施，落实监控责任，防止隐患发展为事故。
8.1.1.3 自动化设备隐患治理过程中，应采取相应的安全防范措施，防止事故发生。隐患排除前和排除过程中无法保证安全的，应当从危险区域内撤出人员，疏散周边可能危及的其他人员，并设置警戒、警示标志、系统中设置禁行区。
[bookmark: _Toc30869][bookmark: _Toc26963][bookmark: _Toc24848]一般隐患治理要求
8.1.2.1 由港口企业各级（公司、部门、班组等）负责人或者有关人员负责组织整改。
8.1.2.2 能够立即整改的隐患应立即组织整改，整改情况要安排专人进行跟踪和确认。
8.1.2.3 对于无法立即排除的隐患，应及时进行分析，明确隐患整改的责任部门（单位）及责任人、制定详细的整改措施、设定合理的整改期限及预期的完成时间。随后，应由相关责任人员签字，确保隐患治理工作能够迅速且有效地得到落实。
[bookmark: _Toc7975][bookmark: _Toc12878][bookmark: _Toc18193]重大隐患治理要求
8.1.3.1 重大隐患应由港口企业主要负责人及时组织评估，并编制隐患评估报告书，必要时可邀请港口管理、市场监督管理、应急管理等部门人员参加。评估报告书应当包括隐患的类别、影响范围和风险程度以及对事故隐患的监控措施、治理方式、治理期限的建议等内容。同时，重大隐患排查治理台账记录应形成“一患一档”。
8.1.3.2 港口企业应根据评估报告书制定重大隐患治理方案。治理方案应包括下列主要内容：
——整改的目标和任务；
——整改技术方案和整改期的安全保障措施；
——经费和物资保障措施；
——整改责任部门和人员；
——整改时限及节点要求；
——应急处置措施；
——跟踪督办及验收部门和人员。
[bookmark: _Toc22851][bookmark: _Toc24946]

[bookmark: _Toc6440]隐患治理程序
自动化设备隐患治理流程见图1。符合
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自动化设备隐患排查流程图
[bookmark: _Toc28327][bookmark: _Toc31987][bookmark: _Toc5227]通报隐患信息
隐患排查完成后，应将隐患的详细信息，包括隐患名称、具体存在位置、不符合的具体状况、隐患等级、预计治理期限及治理措施要求，以及针对该隐患的应急预案等，通报给所有相关从业人员。
[bookmark: _Toc3926][bookmark: _Toc24162][bookmark: _Toc18792]下发隐患整改通知
隐患排查中发现隐患，应制发隐患整改单，对隐患整改责任、措施建议、完成期限等提出要求。
[bookmark: _Toc9858][bookmark: _Toc31213][bookmark: _Toc31844]实施隐患治理
隐患整改责任部门在实施隐患治理前，应当对隐患存在的原因进行分析，制定可靠的治理措施并落实。
[bookmark: _Toc12294][bookmark: _Toc15639][bookmark: _Toc12643]反馈治理情况
隐患整改责任部门在隐患治理结束后，应将隐患整改单填写完整并向隐患排查部门或隐患整改单签发部门、安全管理部门提交，必要时应附以影像资料。
[bookmark: _Toc17367][bookmark: _Toc20444][bookmark: _Toc12799]验收隐患整改情况
验收隐患的整改应包括以下内容：
a）一般隐患按照“谁排查谁验收”的原则，隐患排查部门应在接到隐患整改报告后对隐患整改效果组织验收，并出具验收意见。
b）重大隐患整改完成后，港口企业应委托第三方服务机构或成立隐患整改验收组进行专项验收。成立的隐患整改验收小组成员应包括港口企业负责人、分管安全负责人、安全管理部门负责人、分管设备负责人、设备管理部门负责人、相关业务部门负责人和2名以上相关专业领域具有一定从业经历的专业技术人员。
c）重大隐患整改验收应根据隐患暴露出的问题及整改的效果开展全面评估，出具整改验收结论，并由组长签字确认。
d）重大隐患整改验收通过的，应将验收结论向属地相关部门进行报备。报备材料包括：
——重大隐患基本情况及整改方案；
——重大隐患整改过程；
——验收机构或验收组基本情况；
——验收报告及结论；
——下一步改进措施。
重大隐患整改验收完成后，应根据整改验收结论及时完善相关制度和措施。
[bookmark: _Toc1556][bookmark: _Toc1280][bookmark: _Toc17394]隐患统计分析
港口企业应定期对排查隐患进行统计分析，填写统计分析表，统计分析表由港口企业分管安全负责人审核、主要负责人签字或签章确认，由港口企业安全管理部门建档保存。
[bookmark: _Toc19960][bookmark: _Toc11314][bookmark: _Toc866]隐患排查激励
港口企业应对自动化设备隐患排查治理工作进行考核，根据考核结果，实施奖惩。鼓励和发动职工主动参与隐患排查工作，鼓励社会公众举报隐患。对发现、排除和举报隐患的有功人员，港口企业可给予一定的奖励和表彰。
[bookmark: _Toc6567][bookmark: _Toc6228]文件管理
港口企业在自动化设备安全生产隐患排查治理策划、实施及持续改进过程中，应完整保存体现隐患排查治理全过程的记录资料，并分类建档管理。至少应包括：
——自动化设备安全生产隐患排查治理制度；
——自动化设备安全生产隐患排查治理台账；
——自动化设备安全生产隐患治理整改方案和整改结果等。
[bookmark: _Toc15763]

[bookmark: _Toc23813]
（规范性附录）
自动化设备安全生产隐患排查清单
[bookmark: _Toc4375][bookmark: _Toc20308][bookmark: _Toc19488]A.1 岸桥类自动化设备隐患排查清单
表A.1 岸桥类自动化设备隐患排查清单
	序号
	排查方向
	排查内容
	排查结果

	1
	定位系统
	岸桥起升自动定位系统功能正常。
	存在问题：

	2
	
	岸桥小车自动定位系统功能正常。
	存在问题：

	3
	
	岸桥大车自动定位系统功能正常。
	存在问题：

	4
	
	岸桥水平运输设备定位引导系统（若有）偏差满足作业需求。
	存在问题：

	5
	船型扫描
	船型扫描（若有）有自检测功能。船型扫描系统出现故障时，该系统能够输出报警并控制所有机构停止自动运行。
	存在问题：

	6
	
	船型扫描（如有）功能正常起作用，包括但不限于高度学习/保持/重新学习/轮廓扫描。
	存在问题：

	7
	防撞
	双小车岸桥门架小车和主小车之间避让功能正常，防撞保护到位。（仅限双小车岸桥填写）
	存在问题：

	8
	
	岸桥防撞保护功能齐全，包括但不限于岸桥与岸桥之间、岸桥与船侧之间、岸桥与前/后横梁之间、岸桥与水平运输设备之间。
	存在问题：

	9
	
	大车防撞保护系统宜配置冗余设计。
	存在问题：

	10
	
	吊具防撞保护系统满足作业要求。
	存在问题：

	11
	
	集卡防吊起功能正常（若有）。
	存在问题：

	12
	交互
	岸桥与水平运输设备交互的安全保护功能正常。
	存在问题：

	13
	拆锁销区域（若有）
	平台作业（若有）信息提示功能清晰无误显示相关任务信息。
	存在问题：

	14
	
	地面拆装锁销站附近水平运输设备防撞保护到位，特别是对人员的检测防护。
	存在问题：

	15
	门禁
	岸桥门禁系统功能正常。
	存在问题：

	16
	吊具
	岸桥吊具检测系统可准确的完整反映吊具姿态。
	存在问题：

	17
	
	吊具防摇防扭系统（若有）功能正常，且在两个摆动周期内，吊具状态符合要求。
	存在问题：

	18
	
	海侧安全高度以下严禁伸缩吊具及释放导板。
	存在问题：

	19
	
	在船侧，吊具在目标位上方附近且接近周边障碍物时，远控系统有输出报警信号停止自动运行并转入人工操作。
	存在问题：


[bookmark: _Toc7273][bookmark: _Toc505]
[bookmark: _Toc2130]A.2 场桥类自动化设备隐患排查清单
表A.2 场桥类自动化设备隐患排查清单
	序号
	排查方向
	排查内容
	排查结果

	1
	定位系统
	起升自动定位系统功能正常。
	存在问题：

	2
	
	小车自动定位系统功能正常。
	存在问题：

	3
	
	大车自动定位系统功能正常。
	存在问题：

	4
	
	水平运输设备定位引导系统（若有）满足作业需求。
	存在问题：

	5
	交互
	场桥与水平运输设备交互的安全保护功能正常。
	存在问题：

	6
	门禁系统
	场桥门禁系统功能正常。
	存在问题：

	7
	吊具
	场桥吊具防摇防扭系统（若有）功能正常，且在一定摆动周期内，控制吊具状态符合要求。
	存在问题：

	8
	防撞
	场桥设备间防撞避让保护功能正常
	存在问题：

	9
	
	场桥过场安全保护功能正常。
	存在问题：

	10
	
	集卡防吊起功能正常（若有）。
	存在问题：

	11
	其它
	场桥防打保龄系统功能正常。（若有）
	存在问题：

	12
	
	场桥目标检测系统功能正常。
	存在问题：

	13
	
	场桥吊具检测系统功能正常。
	存在问题：

	14
	
	场桥人员检测系统/障碍物检测系统功能正常。
	存在问题：


[bookmark: _Toc14398][bookmark: _Toc15726]


[bookmark: _Toc32385]A.3 水平运输类自动化设备隐患排查清单
表A.3 水平运输类自动化设备隐患排查清单
	序号
	排查方向
	排查内容
	排查结果

	1
	整机类
	水平运输设备应在工作状态和非工作状态均保证制动的可靠性。
	存在问题：

	2
	
	观察驱动桥外壳无损伤，且运行无异响。
	存在问题：

	3
	
	观察万向联轴器与电机及驱动桥的连接牢固，且工作无异响。
	存在问题：

	4
	
	水平运输设备在正常使用时，宜使用2套独立的制动系统。断电时应保证至少有1套制动系统处于制动状态。
	存在问题：

	5
	
	定期检查和紧固重要机构部位的螺钉、螺帽、接头和法兰螺钉。
	存在问题：

	6
	
	转向机构应满足行驶转弯半径要求，定期检查水平运输设备无跑偏。
	存在问题：

	7
	
	定期检查悬架的推力杆，判断其连接牢固、无裂缝及结构变形。
	存在问题：

	8
	
	定期检查悬挂（若有）在垂直方向上的刚度及永久变形量应满足使用要求。
	存在问题：

	9
	
	集装箱定位装置应定期检查，可采用目测检查，判断无裂纹或结构变形等缺陷。
	存在问题：

	10
	
	止动机构应定期检查，可采用目测检查，判断无裂纹或结构变形等缺陷。
	存在问题：

	11
	
	定期检查保险杠外观及支撑结构的完整性，无变形。防撞保护传感器工作正常。
	存在问题：

	12
	
	轮胎需定期进行目视检测，检查轮胎表面无异物。观察轮胎磨损情况，按设计及制造商的相关规定进行更换。
	存在问题：

	13
	
	定期检查轮胎压力值。
	存在问题：

	14
	电气系统
	定期检查电气柜体封闭性良好。
	存在问题：

	15
	
	定期检查控制柜门锁及限位功能（若有）正常。
	存在问题：

	16
	
	低压蓄电池主隔离开关功能正常。
	存在问题：

	17
	
	水平运输设备控制系统与各个子系统之间，以及与导航控制系统之间应时刻存在通讯检测。当通讯发生中断时，水平运输设备控制系统应具有保护功能。
	存在问题：

	18
	液压系统
	定期对液压系统进行上电检测，观察油泵运行状态及相关压力值。
	存在问题：

	19
	
	定期检查液压管路接头无渗漏，管路上的缠绕管无脱落等。
	存在问题：

	20
	
	定期检查液压系统油箱内油量应在油标刻线范围内。宜对油箱内的油液定期进行取样化验，监测其质量。定期检查冷却器和加热器（若有）工作状态。
	存在问题：

	21
	动力电池系统
	若动力电池系统需长期停用时，应定期检查以保证动力电池系统的安全性。
	存在问题：

	22
	
	定期检查动力电池硬件连接应正确、可靠（不会松脱）、接触良好（无接触电阻）、无短路等。
	存在问题：

	23
	导航系统
	导航系统应具有保护能力，即使水平运输设备脱离车队管理系统后，仍能提供可靠的环境感知与避障保护。
	存在问题：

	24
	
	导航系统宜提供安全易操作的在线远程监控工具，实现对水平运输设备的监控。
	存在问题：

	25
	
	应定期对激光系统、视觉系统、卫惯系统、磁钉系统等进行检查与维护。
	存在问题：

	26
	场地
	应根据现场情况，对故障频发、影响水平运输设备安全行驶的区域场地进行清理或修复。
	存在问题：


[bookmark: _Toc22782][bookmark: _Toc14066]


[bookmark: _Toc1472]A.4 中控类设备设施隐患排查清单
表A.4 中控类设备设施隐患排查清单
	序号
	排查方向
	排查内容
	排查结果

	1
	中控类设备

	设备本地操作与远程操作联锁保护功能正常。
	存在问题：

	2
	
	远控操作台各信号指示灯正常。
	存在问题：

	3
	
	远控操作台各按钮功能正常。
	存在问题：

	4
	
	设备蜂鸣器等提示状态正常。
	存在问题：

	5
	
	操作手柄功能正常，可正常回到零位。
	存在问题：

	6
	
	远控对讲设备通讯正常。
	存在问题：

	7
	
	远控操作台电脑主机、键盘、鼠标等处于正常可操作状态。
	存在问题：

	8
	
	操作环境干净，工作台台面整洁。
	存在问题：

	9
	
	远控操作台配置人机交互界面功能正常。
	存在问题：

	10
	
	远控操作台信息系统无残留历史任务。
	存在问题：

	11
	
	远控操作台各辅助客户端开启并能正常接收任务数据。
	存在问题：

	12
	
	操作手柄功能正常，可正常回到零位。
	存在问题：

	13
	
	通讯系统应有故障自诊断功能。当通讯系统故障时，远控系统报警并使所有机构处于停止状态。
	存在问题：

	14
	视频系统
	设备视频系统画面按要求覆盖工作区域。 
	存在问题：

	15
	
	设备视频系统画面能保证实时性，视频系统对焦和变焦响应速度可以满足操作人员使用和观察要求。
	存在问题：

	16
	
	视频监控系统有断电自动记忆、存储功能，储存时间不应少于72小时。
	存在问题：

	17
	
	自动化作业过程中，变换工况时，视频设备自动切换功能正常。
	存在问题：

	18
	
	作业操作人员作业视频与理货视频，海关视频独立监控使用（如有）。
	存在问题：

	19
	
	视频通讯信号传输响应时间不宜超过1.5秒。
	存在问题：

	20
	
	视频信号无卡顿，视频摄像头镜头无污染。
	存在问题：
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（规范性附录）
设备管理类隐患排查清单
[bookmark: _Toc26315]B.1 基础管理类隐患排查清单
表B.1 基础管理类隐含排查清单
	序号
	排查方向
	排查内容
	排查结果

	1
	基础管理
	设备出厂后，港口企业应建立相关档案。
	存在问题：

	2
	
	港口企业应建立极端天气应急预案。
	存在问题：

	3
	
	对隐患排查治理应建立档案。
	存在问题：

	4
	
	吊具、索具应建立安全管理制度，对其开展日常检查、排查、检验和维护保养。
	存在问题：

	5
	
	结合自动化设备的类别（品种），应制定具体的操作规程，并且严格执行。
	存在问题：

	6
	
	对自动化设备及设施进行检查和运维时应遵循产品使用维护保养说明以及相关规范要求。对检查与运营中发现的异常应及时处理，做好记录。
	存在问题：

	7
	
	自动化设备达到设计使用年限可以继续使用的，应按照安全技术的要求，通过检验或者安全评估，并办理使用登记证书变更，方可继续使用。
	存在问题：

	8
	
	自动化设备未经监督检验或者经检验、检测不合格，不得继续使用。
	存在问题：

	9
	
	自动化设备发生过事故或者有明显故障，未对其进行全面检查并消除事故隐患，不得继续使用。
	存在问题：

	10
	
	对自动化设备的使用记录进行定期检查，至少每年更新一次，从而充分验证设备制造商所规定的准则。
	存在问题：

	11
	
	自动化设备安全附件、安全保护装置缺失或者失灵，不得继续使用。
	存在问题：

	12
	
	场桥带箱跨贝动大车流程明确。
	存在问题：

	13
	
	场桥作业应有各种操作规程，且场桥司机需熟悉并落实各规章制度。
	存在问题：

	14
	
	场桥区域应设立明确的进出人员流程，配套完善的管理方案，并应用适当的技术手段以确保有效管理。
	存在问题：

	15
	
	岸桥应有各种操作规程，且岸桥司机需熟悉并落实各规章制度。
	存在问题：

	16
	
	设备不得超过规定参数、使用范围使用。
	存在问题：

	17
	
	制定设备事故应急专项预案并每年至少开展1次应急演练。
	存在问题：

	18
	
	对投入使用的起重机械进行巡检，形成《每日起重机械安全检查记录》。建立起重机械安全周排查制度，形成《每周起重机械安全排查治理报告》。
	存在问题：

	19
	
	对承包单位、承租单位的安全生产工作统一协调、管理，定期进行安全检查。
	存在问题：

	20
	
	应与承包单位签订安全生产协议，明确双方的安全责任与安全管理要求。
	存在问题：

	21
	
	根据本港口企业火灾危险特性配备相应的消防器材，储备足够的灭火药剂和物资。
	存在问题：

	22
	
	组织开展消防知识、技能的宣传教育和培训，组织灭火和应急疏散预案的实施和演练。
	存在问题：
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[bookmark: _Toc18457]B.2 人员类隐患排查清单
表B.2 人员类隐患排查清单
	序号
	排查方向
	排查内容
	排查结果

	1
	安全总监和安全员
	依法配备设备安全总监和安全员，并对其进行法律法规、标准和专业知识培训、考核。同时对培训、考核情况予以记录并存档备案。
	存在问题：

	2
	远程操作人员
	从事特种设备作业的人员应经考核合格取得特种设备作业人员证。
	存在问题：

	3
	
	远程操作人员在指定远程操作台进行操作，不得擅自更换远程操作台，不得同时操作多个远程操作台。
	存在问题：

	4
	
	操作自动化设备时，应全程值守，不得随意离开操作岗位。
	存在问题：

	5
	
	装卸超限箱、重大件货物时，应合理配备指挥人员。
	存在问题：

	6
	
	人员应具备自动化设备故障处理的专业能力，定期接受培训。
	存在问题：

	7
	
	按照操作规程中的规定进行故障确认与处理，故障处置后及时记录填写故障维修记录表，并按要求进行归档。
	存在问题：

	8
	检修运维人员
	作业人员进入施工现场，应进行资格审核。
	存在问题：

	9
	
	作业人员接受相应的教育和专业培训，特种作业人员应持证上岗。
	存在问题：

	10
	
	在岸桥海侧警戒线内作业时，作业人员应穿好救生衣，并有专人监护作业。
	存在问题：

	11
	
	危险作业应办理危险作业许可证。
	存在问题：

	12
	
	人员不得在装卸桥、场桥警戒线内、勾行路线下、水平运输设备作业的危险区域、集装箱堆码区域内和其他危险盲区内通行和逗留，不得有人员穿越箱档。
	存在问题：

	13
	人员交通
	人员（车辆）应在指定区域内行走（行驶）。
	存在问题：

	14
	
	车辆应按交通标志限速行驶。
	存在问题：

	15
	
	车辆应停靠在指定的区域。
	存在问题：

	16
	拆锁销人员
	拆装锁销的操作人员不得越过拆装锁销区域。
	存在问题：

	17
	
	拆装锁销操作人员对操作流程清晰。
	存在问题：

	18
	
	拆装锁销操作人员对漏装或漏拆锁销的上报流程清晰。
	存在问题：

	19
	
	拆装锁销操作人员通讯工具在作业时保持畅通。
	存在问题：

	20
	
	拆装锁销操作人员班前应接受安全教育。
	存在问题：
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表B.3 通用技术管理类隐患排查清单
	序号
	排查方向
	排查内容
	排查结果

	1
	安全保护装置
	起升机构设置的限位开关以及超负荷安全保护装置功能正常。
	存在问题：

	2
	
	集装箱吊具在吊起集装箱后，转锁功能正常。
	存在问题：

	3
	
	岸桥俯仰机构设置的保护装置功能正常。
	存在问题：

	4
	风速警报仪
	在风速超出预警值时，报警功能正常。
	存在问题：

	5
	防台措施
	岸桥与场桥设备锚定装置正常，并根据防台指示进行锚定。
	存在问题：

	6
	
	岸桥前大梁应仰起并锁定，确认防滑制动装置处于锁紧状态。
	存在问题：

	7
	
	防风拉杆安装到位（若有），吊具起升至防台位置并按要求锚定。
	存在问题：

	8
	
	水平运输设备在工作状态和非工作状态下的防风安全措施应符合安全作业要求。
	存在问题：

	9
	
	关好全部门窗。
	存在问题：

	10
	接地设施
	岸桥、场桥应配备接地设备且功能正常。
	存在问题：

	11
	
	轨道应设有接地，且满足规范。
	存在问题：

	12
	缓冲器
	聚氨酯材质的缓冲器，在安装使用期满5年内使用，超期更换。
	存在问题：

	13
	信息安全
	机房的出入口应配置电子门禁系统和视频监控系统，控制、鉴别和记录进入人员。
	存在问题：

	14
	
	机房应配备防盗、防雷、防火、防水、防潮、防静电、温湿度控制、电磁防护等设施。
	存在问题：

	15
	
	机房应设置冗余电力供应，配置稳压器和过电压防护设备。
	存在问题：

	16
	
	网络各个部分的带宽应满足业务高峰期需要。
	存在问题：

	17
	
	网络设备的业务处理能力应满足业务高峰期需要。
	存在问题：

	18
	
	通信线路、关键网络设备和关键计算设备应提供硬件冗余，保证系统的可用性。
	存在问题：

	19
	
	无线网络接入设备（若有）应开启认证功能且流量通过网络边界防护设备。
	存在问题：

	20
	
	按照不同业务网络的重要性、部门等因素划分不同的网络区域，并按照方便管理和控制的原则为每个网络区域分配地址。
	存在问题：

	21
	
	网络边界或区域之间设置防护，防护设置应符合下列规定：
1）采用技术隔离如网闸，防火墙和设备访问控制列表（ACL）等；
2）根据访问控制策略设置访问控制规则，默认情况下除允许通信外受控接口拒绝所有通信；
3）定期检查优化策略，删除多余或无效的访问控制规则。
	存在问题：

	22
	
	能够检测到从内部或外部发起的对重要节点进行入侵的行为，并在发生入侵事件时提供报警，规则库更新到最新版本。
	存在问题：

	23
	
	在关键节点处有对于恶意代码进行检查和清除，并维护恶意代码防护机制的升级和更新，并进行定期病毒扫描。
	存在问题：

	24
	
	设备、系统和应用遵循最小安装的原则，仅安装需要的组件和应用程序，关闭非必要的系统服务、默认共享和高危端口。
	存在问题：

	25
	
	设备和软件设置安全加固配置，如关闭设备闲置的端口等。
	存在问题：

	26
	
	操作系统、应用软件和设备能发现可能存在的已知漏洞，并经过充分测试评估后，及时修补漏洞，更新补丁和固件版本。
	存在问题：

	27
	
	操作系统、应用软件和设备应启用安全审计功能，审计功能应符合以下规定：
1）审计覆盖到每个用户；
2）规范审计记录信息；
3）定期对重要用户行为和重要安全事件进行审计；
4）使用统一的时钟服务器；
5）定期备份审计记录。
	存在问题：

	28
	
	操作系统，应用程序和设备应采用身份鉴别措施，身份鉴别措施符合以下规定：
1）用户身份标识具有唯一性；
2）用户鉴别信息有复杂度要求并定期更换。
	存在问题：

	29
	
	操作系统，应用程序和设备应采用访问控制措施，访问控制措施符合以下规定：
1）按照用户职责角色分配账户所需的最小权限；
2）管理员用户应权限分离；
3）重命名、禁用或删除默认、匿名账号，且修改默认账户的默认口令；
4）不存在多余的、过期的账号，管理员用户与账户之间一一对应。
	存在问题：

	30
	
	配置并启用限制非法登录功能，非法登录达到一定次数后采取特定动作，如账户锁定等。
	存在问题：

	31
	
	配置并启用登录连接超时及自动退出。
	存在问题：

	32
	
	当使用远程管理功能时，采用加密等安全方式对系统进行远程管理，防止鉴别信息在网络传输过程中被窃听。
	存在问题：

	33
	
	提供重要数据的本地数据备份和恢复的功能，且定期备份和测试恢复。
	存在问题：

	34
	
	保证存有敏感数据的存储空间被释放或重新分配前得到完全清除。
	存在问题：

	35
	
	采用校验技术或密码技术保证重要数据在通信传输过程的中完整性。
	存在问题：

	36
	
	采用密码技术保证重要数据在数据存储和通信传输过程的中保密性。
	存在问题：

	37
	
	开发环境与实际运行环境应分开，测试数据和测试结果受到控制。
	存在问题：

	38
	
	形成有安全策略、管理制度、操作规程、记录表单等构成的全面的安全管理制度体系，并执行。
	存在问题：

	39
	
	设置安全相关职位，且明确网络安全责任人，配备人员具有独立性，签署保密协议。
	存在问题：

	40
	
	针对不同岗位制定不同的培训计划，对安全基础知识、岗位操作规程等进行培训。
	存在问题：

	41
	
	外部人员访问受控区域前应提出申请，批准后由专人全程陪同，并登记备案，不得进行非授权操作，不得复制和泄露任何敏感信息，离场后应清除权限。
	存在问题：

	42
	
	编制并保存与保护对象相关的资产清单，且根据资产的重要程度进行标识管理，实施对应管理措施。
	存在问题：

	43
	
	介质存放在安全的环境中，且对各类介质进行控制和保护，实行存储介质专人管理，并根据存放介质的目录清单定期盘点。
	存在问题：

	44
	
	各种设备、线路、电路等应设置明显标签，且指定专门的部门或人员定期进行维护和管理。
	存在问题：

	45
	
	定期开展安全测评，形成安全测评报告，采取措施应对发现的安全问题。
	存在问题：

	46
	
	制定网络安全事件应急预案，以处理网络安全事件，且定期开展应急演练。
	存在问题：
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表B.4 检维修类隐患排查清单
	序号
	排查方向
	排查内容
	检查结果

	1
	通用要求
	维修场所应做好相应的防范工作，设置警示标识，做好安全围蔽措施。
	存在问题：

	2
	
	维修场所应避免有立体交叉作业。
	存在问题：

	3
	
	维修场所通风和照明充足。
	存在问题：

	4
	
	维修作业后，清理现场并确认无隐患后方可离开。
	存在问题：

	5
	
	在拆卸或更换零件时，应先将设备断电，拍下任意紧停并锁定设备。
	存在问题：

	6
	
	检修人员进行检修时，宜使用维修爬梯、做好防滑措施，不应随意攀爬来造成人机损伤、登高大于2米需佩戴安全带。
	存在问题：

	7
	
	检修人员应按照规定的异常处理流程进入自动化作业区域。
	存在问题：

	8
	
	人员上机和离机的流程应完整。
	存在问题：

	9
	
	设备动车前需按照流程规范进行。
	存在问题：

	10
	
	维修保养人员未经申请不得进入高压房。
	存在问题：

	11
	
	设备维修断电或保养系统应设定考虑支持断电维修模式。
	存在问题：

	12
	
	维修保养人员要打开高压柜和其他高压设施时，需提前申请，按照规定流程操作。
	存在问题：

	13
	
	液压系统应设置合理的测压点和泄压装置，维修保养人员不应存在带压拆卸液压元件的现象。
	存在问题：

	14
	专项检维修（设备类）
	在需要带电进行检查、保养和维修工作前，水平运输设备应先转移到安全的指定地点。
	存在问题：

	15
	
	当因突发情况需要紧急停止水平运输设备时应使用紧急按钮，不得使用拖拽或其他干扰方式迫使其停车。
	存在问题：

	16
	
	检修人员不可对未悬挂检修标牌的水平运输设备进行检修。
	存在问题：

	17
	
	轮胎进行充气时应按照规范操作。充气时应配备两人，其中一人查看胎压、另一人操作空压机、相互监护。
	存在问题：

	18
	
	在进行电池包检修前应开具作业令。应对维修人员提前进行安全交底。检修电池包时应切断整机电池回路、并按规范操作。
	存在问题：

	19
	
	当动力电池系统进行连接和拆卸作业前，应确保断开所有手动维护开关。
	存在问题：

	20
	
	动力电池的使用和检查工作由具备相关资质并经过安全培训的维修操作人员操作。
	存在问题：

	21
	
	对动力电池系统进行拆解时，操作人员应做好人身防护，需配备有专业的工具和护具。
	存在问题：

	22
	
	维修保养后，应对水平运输设备进行功能测试后方可继续进行作业。 
	存在问题：

	23
	
	维修保养结束后，负责操作水平运输设备的人员应与中控充分沟通，并按规定将其移动至指定区域。
	存在问题：

	24
	
	维修人员不得擅自更改有安全性功能模块。
	存在问题：

	25
	
	岸桥在作业过程中，工程车道人员行驶通过时应等待吊装的货物越过通行车道后驶离。
	存在问题：

	26
	专项检修（自动化系统）
	维修人员调试自动化系统（如图形用户界面，闭路监控系统）时，需提前申请，按照规定流程操作。
	存在问题：

	27
	
	维修人员调试控制系统软件时，需提前申请，按照规定流程操作。
	存在问题：
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（规范性附录）
隐患排查治理表单
隐患月度统计分析参见表C.1，重大隐患整改计划参见C.2，隐患排查治理记录台账参见表C.3。
表C.1 隐患排查月度统计表
	月份
	隐患数量
	一般隐患数量
	重大隐患数量
	整改完成隐患数量
	整改率
	整改部门及责任人
	验收责任人

	
	
	
	
	
	
	
	


表C.2 重大隐患整改计划表
	序号
	隐患内容
	整改完成前采取的应急措施
	拟采取的整改措施
	整改资金（万元）
	整改时限
	整改部门及责任人

	1
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	

	……
	
	
	
	
	
	


表C.3 隐患排查治理记录表
	序号
	隐患或者问题描述
	隐患或者问题照片
	整改措施
	整改后的照片
	整改部门及责任人
	整改完成时间
	验收责任人

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	……
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